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FDA-konforme Beschichtungen in grof3er Farbvielfalt

Funktionsbeschichtungen fiir Kleinteile in
FDA-Anwendungen kénnen nun auch ein-
gefdrbt werden. Der Dienstleister APO
Massenkleinteilbeschichtung ergdnzr sei-
ne entsprechenden Gleitlacke fiir den
Pharma-, Lebensmittel- oder Trinkwasser-
bereich mit FDA-konformen Farben. Gin-
gige FDA-konforme Funktionsbeschich-
tungen sind transparent und diirfen in der
Regel auch nicht den ansonsten {iblichen
UV-Indikator beinhalten. Als Basis der
Farbbeschichtungen dienen die beiden,
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urspriinglich transparenten, FDA-konfor-
men Gleitlacke APO-W5 und APO-Wa. Sie
sorgen fiir optimierte Reibeigenschaften
der Bauteile und vereinfachen damit de-
ren Montage und dynamischen Einsatz.
Die Funktionsbeschichtungen sind gemaf
(EC) 1935/2004 und weiteren Verordnun-
gen, beispielsweise DVGW W 270 und
NSF-H1, fiir Lebensmittel-, Trinkwasser-
oder pharmazeutische Anwendungen ge-
eignet. Kombiniert mit den FDA-Farbpig-
menten ermdglichen sie nun zusitzlich
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die Kennzeichnung von Polymer- oder
Metallkomponenten in Anwendungen, fiir
die eine FDA-Konformitat erforderlich ist.
Anwender konnen zwischen den Farben
Weif, Blau, Rot und Gelb wihlen, um in-
dividuell die verschiedenen Komponenten
zu markieren. Alle Farbtdne sind konform
mit der FDA 21 CFR §178.3297, §178.3790
und §175.300. Die farbigen Beschichtun-
gen werden in Batchprozessen auf die
Oberfldchen der Bauteile gespriiht und bil-
den dabei rundum einen hauchdiinnen,
leistungsfahigen Film. Nach dem Vernet-
zen ist die Schicht trocken und elastisch
und bildet eine permanente Trocken-
schmierung auf den Bauteiloberflichen.
Die Teile kénnen mit geringem Kraftauf-
wand montiert werden und lassen sich, un-
abhéangig von ihrer Einbaurichtung, durch
die Farbschicht von allen Seiten detektie-
ren. Die Auswahl zwischen den beiden Ba-
sislacken erlaubt es, sowohl Thermoplaste
und Elastomere als auch Metalle farbig zu
beschichten. Somit kdnnen alle Kompo-
nenten einer Anwendung, unabhdngig von
ihrer Beschaffenheit, mit derselben Farbe
gekennzeichnet und fiir eine leichte Mon-
tage optimiert werden. Damit werden ein-
fache C-Teile, beispielsweise Dichtungen
oder Federn, noch leistungsfahiger. //
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