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. von Kleinteilen
im Trommel-

: Beschichtungs-
verfahren,
Beispiel mit
pinkiarbenem
Gleitlack.

www.elektrotechnik.de

A Beschichtung

Verbinden & Versorgen

Miiheloser
installieren

Anschlusstechnik Uberall dort, wo nicht mit Ol oder Fett
geschmiert werden darf, kommen Gleitlacke zur Verbesserung
von Handling und Montage von Kunststoffkomponenten zum

- Einsatz. Doch speziell in der Anschlusstechnik werden sie noch

- wenig genutzt.

Artur Friedrich, Simone Frick*

dufig kommt es bei
Flgevorgingen mit
Polymerbauteilen zu
Stockungen im Ablauf.
Der Kraftaufwand bei

der Montage ist durch die hohe

Reibung der Komponenten teilwei-
se unverhaltnismifig hoch und

- filhrt zu Zeitverlust oder gar zur

Beschadigung der Bauteile. Die
ersten Mittel der Wahl, Fette und
Ole, schmieren hier effizient, zuver-

- ldssig und schnell, Und das bei

geringen Kosten. Doch nicht iiberall
darf gefettet und gedlt werden.
Sauberkeitsanforderungen oder
schlicht die Tatsache, dass keine
fliissigen Substanzen in eine Appli-
kation eingebracht werden diirfen,
stehen nicht selten dieser bewihr-
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ten Schmiermethode entgegen.
Gleitlacke, oft auch als Funktions-
beschichtung bezeichnet, sorgen
dann zuverlassig fiir Abhilfe. In
vollautomatisierten Trommel-Be-
schichtungsverfahren aufgebracht,
sorgen die Hochleistungsbeschich-
tungen fiir eine dauerhafte Trocken-
schmierung der kleinen Kompo-
nenten ohne die Peripherie zu ver-
schmutzen. Selbst bei Mehrfach-
montagen gewdhrleisten sie eine
dauerhafte Kraftreduzierung und
damit Zeitersparnis und helfen in
farbiger Ausfuhrung zusitzlich bei
der Unterscheidung dhnlicher Bau-
teile. Was in der Automobiltechnik
bereits weit verbreitet ist, steckt in
der Elektrotechnik jedoch noch in
den Kinderschuhen. Nur Wenigen

sind die Mdglichkeiten einer Funk-
tionsbeschichtung und der Nutzen
fiir Komponenten der Anschluss-
technik bekannt.

Gleitlacke sind fliissige Substan-
zen, die in einem Lackierverfahren
auf die Oberflachen der Kunststoff-
bauteile aufgebracht werden. Fiir
Massenkleinteile, dazu gehoren auch
Einzelteile von Installationsklem-
men, Steck- oder Schraubverbindun-
gen der Elektrotechnik, kommt dabei
ein Trommel-Beschichtungsverfah-
ren zum Einsatz. Groffe Mengen der
Bauteile werden in die Trommeln
eingefiillt und bei kontinuierlicher
Drehung hauchdiinn und gleichmi-
Rig mit demn fliissigen Gleitlack be-
spriht. Durch die Drehbewegung
glattet sich die feine Schicht und der
Gleitlack trocknet bei den leicht
erhohten Bearbeitungstemperaturen.
Im Gegensatz zu diversen Tauchver-
fahren entstehen bei dieser Art des
Beschichtungsauftrages keine Trop-
fen oder dhnliche Unebenheiten.

Vorbehandlung: spezielle Rei-

nigungs- und Plasmaprozesse

Fiir einen dauerhaften Halt der
Beschichtung auf den Komponenten
mussen diese zuvor in speziellen
Reinigungs- und Plasmaprozessen
behandelt werden. Kunststoffe las-
sen sich ohne eine entsprechende
Reinigung und Vorbehandlung nicht
mit flissigen Substanzen beschich-
ten. Thre geringe Oberflachenenergie
verhindern eine gleichmifige Benet-
zung und Verbindung mit den Gleit-
lacken. Nach einer nasschemischen
Vorreinigung werden die Teile daher
im Niederdruckplasma zuerst einer
Feinstreinigung unterzogen. Bei
dieser Plasmareinigung werden

*Artur Friedrich, Vertrieb APO GmbH Massen-

kleinteilbeschichtung und Simone Frick,
freie Autorin, seals'n‘finishing
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dabei letzte Spuren stérender Ver-
schmutzungen entfernt, die einer
Benetzung im Wege stehen. Dies ‘
sind bei Kunststoffen neben diversen
oberflichlichen Riickstinden auch
Zieh- oder Trennmittel, die bei der
Produktion der Bauteile zum Einsatz
kommen.

In einem anschlieflenden Arbeits-
schritt werden die Bauteile dann
noch im Plasma aktiviert. Dabei
erhoht sich die Grenzflichenenergie
der Kunststoffe, sie kénnen im an-
schlieffenden Beschichtungsverfah- |
ren gleichmaRig lackiert werdenund
verbinden sich mit der Beschich-
tungssubstanz. Nach dem Trocknen
haftet die Schicht fest auf der Ober-
fliche und bietet eine permanente
Trockenschmierung, Plasma- und :
Beschichtungsprozesse werden dabei
computergestiitzt durchgefithrtund
sind daher prozesssicher und repro-
duzierbar.

Auch in der Elektrotechnik zeigt
sich der Nutzen von Funktionsbe-
schichtungen. Die dauerhaft tro-
ckengeschmierten Komponenten,
Installationsklemmen, Steck- oder
Schraubverbindungen lassen sich
mit weit geringerem Kraftaufwand
fiigen und Schalter oder Hebel sehr .
viel leichter betitigen. Mit dem :
Einsatz geeigneter Gleitlacke kénnen
Flige- und Betitigungskrifte um bis |
zu 70 % reduziert werden. Installati-
onen gehen dadurch leichter und
schneller von der Hand.

Zumeist werden die Beschichtun-
gen in transparenter Ausfiihrung
angeboten. Sie bieten so in erster
Linie ihre Funkticn als Montage- und
Betatigungserleichterung, verdecken
jedoch nicht die Farbe der Kompo-
nenten. Firmen- oder anschlussspe-
zifische Farben der einzelnen Bautei-
le bleiben dadurch weiterhin fiir den
Anwender sichtbar.

Leider werden durch die Feinstrei-
nigung, die zur Vorbereitung der
Bauteile fiir den eigentlichen Be-
schichtungsprozess erforderlich ist,
neben den stérenden Verunreinigun-
gen auch eventuelle Bedruckungen
von den einzelnen Komponenten
entfernt. Sind solche jedoch absolut
notwendig, kann auf spezielle, be- o :
druckbare Gleitlackvarianten zurtick- = ooc stotz,
gegriffen werden. - Chefredakteurin

Alternativ kénnen die Funktions- ines.stotz@vogel.de
beschichtungen auch als farbige Die APO GmbH
Versionen zum Einsatz kommen. © Massenkleinteilbe-

Neben den funktionellen Vorteilen Sdcui:f':'il# fg;g[g;&?;m
fiir ein verbessertes Handling bieten ~ Undiin den Prozess-

diese bunten Gleitlacke auch die ’ fluss integrierte
Moglichkeit, einzelne Komponenten . Niederdruckplasmaan
und Anschliisse in der Anwendung ~ 1age mefr Effizienz in

: 5 3 der Bearbeitung von
speziell zu kennzeichnen. Ob in

g . . " Massenkleinteilen.
diesen Fillen eine zusdtzliche Bedru- ° Diese lassen sich jetzt

ckung mit speziellen Kennzeichen =~ kostengunstig und
oder Schriftziigen weiterhin notwen-  schnell remnigen und

Sase : ¢ fur eine anschlieRende
dig ist, bleibt ganz dem Anwender | peschichtung vorbe-
iberlassen. [in] © reten
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